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Fig. 6-1 Direccidn
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TJAREA G-1.- ENGRASE DE LA CAJA DE DIRECCION, CAJA COMPENSADORA Y ROTULAS

5% 1
2.2.

2.3.

2.h.

3.1,

3.2.

G-7

General idades

No existen normas especiales para el vaciado de la caja de direccién y caja
compensadora, ya que no hay consumo de aceite previsible hasta que tenga que
Ilevarse a cabo alguna reparacidn. 5i se observase una disminucién importante
en el nivel de aceite, verificar si existen pérdidas en juntas o retenes de
los ejes del brazo de mando y de la caja compensadora.

Las rétulas no necesitan engrase ya que han sido disefiadas para conservar el
engrase inicial durante el tiempo normal de su duracién.

Caja de Direccidn

Levantar el capé y sujetarlo en esta posicidn.

Extraer el tapén de llenado, A (Fig. G-4), situado en la parte superior de -
la caja de direccién.

Fig. G=4 Tapdn de |lenado de la caja
de direccitn

A) Tapén de |lenado

Utilizando el aceite del grado que corresponda (Seccién X), llenar la caja -
de direccidn hasta el borde inferior del agujero para el tapén de llenado.

Colocar nuevamente el tapén de |lenado y bajar el capd.

Caja Compensadora de la Direccidn

Desmontar la rejilla, A (Fig. G-5), sujeta por los tornillos, B, y los clips
By

Fig. G-5 Rejilla del radiador

A) Rejilla
B) Tornillos de fijacién
C) Clip de fijacidn

Extraer los dos tornillos, A (Fig. G-6) de la parte superior de la caja com-
pensadora (uno para llenado y otro para ventilacién).
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Fig. G-6 Tornillos de 1lenado, venti-
lacién v vaciado

A) Tornillos de llenado y ventila
cion -

B) Toernillo de vaciado

C) Referencia para tornillo de
vaciado

Fig. G-7 Convergencia de las ruedas -

A) Comprobar la horizontalidad
del didmetro central de la

B) Medicién de la convergencia

3.3. VUtilizando aceite del grado que corresponda (Seccidn X) se llenari la caja -
hasta alcanzar su nivel, que se comprobard introduciendo una varilla, aproxi-
madamente unos 20 mm, y deberd mancharse un minimo de 3 mm,

3.4 Colocar nuevamente los tornillos de |lenado y ventilacién.

3.5. Instalar la rejilla, fijdndola con sus elementos (Fig. G-5).

TAREA G-2.- AJUSTE DE LA ALINEACION DE LAS RUEDAS DELANTERAS

.-  Verificacidn

1.1, Situar el vehiculo sobre un piso nivelado y con las ruedas delanteras perfec-
tamente enderazadas, y empujar el vehiculo hacia adelante, un corto recorrido.

1.2. Medir la convergencia (Fig. G-7) con un equipo adecuado, debiendo quedar com-
rendida entre 1,2 v 2,4 mm.

delanteras
llave

2.-  Ajuste

2.1. Aflojar las contratuercas, C (Fig. G=8), de las rdtulas D, en cada extremo -
de la barra de acoplamiento.

2.2 Girar la barra para aumentar o disminuir su longitud efectiva lo que sea ne-
cesario, hasta que la convergencia esté comprendida entre los |Tmites sefia-
lados.

2.3,

Empujar el vehiculo hacia atrds, girando el volante de direccién de un extre
mo a otro de su recorrido, para que asienten las rdtulas. Seguidamente, con
las ruedas delanteras enderezadas, se empujard una corta distancia el vehicu
lo hacia adelante.

G-8
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2.4, Verificar de nuevo la convergencia y, si es necesario, se procederd a un nue-
VO ajuste.

Fig. G-8 Ajuste de las rétulas

A) Barra de acoplamiento
B) Barra transversal

C) Contratuercas

D) Rtulas

2.5. Asegurar la barra, A (Fig. G-8) a las rétulas, D, con las contratuercas, C.

TAREA G-3.- DESMONTAJE Y MONTAJE DEL VOLANTE DE DIRECCION

Herramientas especiales

Extrator especial 193216

Desmontaje del Volante

1.1, Extraer les elementos de fijacién, B (Fig. 6-9) y retirar el volante de la
columpa de direccién, haciendo uso del extrator, 193216.

Fig. G-9 Volante de direccién

A) Columna de direccién
B) Elementos de fijacién
C) Volante

D) Golpeador

E) Tapa

2,- Montaje del Valante

2.1. Situar las ruedas delantera, perfectamente enderezadas.

2.2. Posicionar la leva de accionamiento del golpeador, D (Fig. G-9) diametral-
mente en el lado izquierdo.

2.3. Calar el volante, A (Fig. G-10) sobre la columna de direccién, situdndolo -
en posicion y enclavande en éste los tetones del golpeador, D (Fig. G-9).

2.4, Montar la arandela fiadora y la tuerca, B (Fig. 6G-9), apretando esta dGltima
a una tensién de 5,4 mkg, frenando a contifuacién la tuerca.

2.5. Montar a presién la tapa, E (Fig. G-9).
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Fig. G-10 Posicién del volante de di-
reccion

A)Radio en posicién vertical

TAREA G-4.- DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA BARRA TRANSVERSAL Y BARRA DE ACOPLAMIENTO

Herramientas especiales

Util para la extraccion de las rétulas,
600590

o= Desmontaje

1.1. Retirar los elementos de fjjacién, E (Fig. G=11) de las rétulas de cada extre-
mo de la barra que se precise desmontar.

Fig. G-11 Desmontaje de las rétulas

A) Barra de acoplamiento
B) Barra transversal

C) Rétulas

D) Brazo de acoplamiento
E) Elementos de fijacidn

1.2. Utilizande el {til especial 600590, A (Fig. G-12 y 13), se extraeran las ré-
tulas

Fig. G-12 Conexién de la barra de aco-
plamiento y barra Lransver-
sal al cérter del pivote de
mangueta

A) Util especial (600590)

B) Rétula

C) Tapén protector de la rosca
del Gtil

D) Brazo de acoplamiento

E) Cirter del pivote

F) Elementos de fijacién al bra-
zo de acoplamiento
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Fig. G-13 Conexidén de 1a bieleta in-
ferior de la caja compen-
sadora

A) Util especial, 600590
B) Bieleta (nferior

C) Rotula

D) Vara transversal

1.3. Si fuese necesario, se aflojaran las contratuercas, B (Fig. G-14) de cada -
extremo de la barra, y se desatornillardn las rotulas, A, teniendo en cuen-
ta que una de ellas lleva rosca a lzquierdas,

Fig. G-14 Montaje de la rdtula

A) Rétula
B) Contratuerca
C) Barra

2.= Montaje

2.1. Atornillar las rétulas a la barra, teniendo en cuenta que una de ellas lle-
va rosca a izquierdas.

2.2. Situar la barra de acoplamiento entre los brazos de acoplamiento, D (Figs.
G-11 y 12), y apretar las tuercas con una tensién de 4 mkg.

2.3. Situar la barra transversal, D (Fig. 6-13) entre la bieleta inferior, B, de
la caja compensadora y el brazo de acoplamiento, D (Fig. G-11). S| fuese ne-
cesario se hard girar la barra transversal para ajustar la longitud total, -
de tal manera que las ruedas delanteras queden totalmente enderezadas cuando
el volante de la direccién se encuentre en su posicidn intermedia. Las tuer=
cas de las rétulas se apretaran con una tensidn de 4 mkg y a continuacién se
apretardn las contratuercas de las rétulas a la barra.

2.4, Realizar la Tarea G-2.

Cet1
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TAREA G-5.- DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA BARRA LONGITUDINAL

Herramientas especiales
Extractor de ré6tulas, 600590

Desmontaje

Desmontar el capd (Seccién Q).
Realizar la operacidn 3.1 (Tarea G-1).

Extraer la tuerca y tornillo, B (Fig. G-15), que sujeta la bieleta superior,
A, al eje de la caja compensadora, €, y ejerciendo palanca se desmontar3 la
bieleta.

Fig. G-15 Bieleta superior de la caja
compensadora

A) Bieleta superior
B) Elementos de fijacidn
C) Caja compensadora

Quitar los elementos de fijacién, A (Fig. G-16) de la rétula, B, en la barra
longitudinal, D, a la bieleta de la caja de direccidén, C.

Fig. G-16 Fijacidn de la rétula

A) Elementos de fijacién

B) R&tula

C) Bieleta de la caja de direc
cion

D) Barra longitudinal

Utilizando el extractor especial 600590, separar la rétula, D, (Fig. G=17)
de la bieleta, B, y retirar la barra longitudinal, A (Fig. G-18) a través
de la calandra del radiador, B.

Fig. G-17 Desmontaje de la rotula

A) Extractor especial 600590

B) Bieleta de la caja de direc-
cidn

C) Tapén protector de la rosca

D) Rétula
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Fig. 6-18 Extraccién de la barra longi-
tudinal

A) Barra longitudinal

B) Rétula

C) Bieleta superior de la caja
compensadora

D) Calandra del radiador

1.6. Soltar la tuerca de fijacién de la rétula, C (Fig. G=19) y utilizando el ex-
tractor especial, 600590, separar ésta de la bieleta superior, E.

Fig. G-19 Conjunto de la barra longi-
tudinal

A) Contratuerca de la rétula

B) Barra longitudinal

C) Rétula

D) Tuerca de fljacién de la rétula
a la bieleta superior

E) Bieleta superior de la caja ==
compensadora

1.7. Si fuese necesario, se aflojaridn las contratuercas, B (Fig. G-20) de cada -
extremo de |la barra y se desatornillaran las rétulas, A, teniendo en cuenta
que una de ellas |leva rosca a izquierdas.

Fig. G-20 Montaje de la rotula

A) RGtula
B) Contratuerca
C) Barra longitudinal

2= Montaje

2.1. Atornillar las rétulas, A (Fig. G-20) a la barra, C, teniendo en cuenta =--
que una de ellas lleva rosca a [zquierdas.

2.2, Sujetar la bieleta superior, E (Fig. 6-19) a la barra B. La bieleta puede
montarse por cualquiera de sus extremos a la barra. Apretar seguidamente la
tuerca de la rotula a una tensién de 4 mkg y frendndola con su pasador.
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2.3. Introducir el conjunto de la barra a lo largo de la parte superior del lar-
guero del bastidor, y fijar la rétula, B (Fig. G-16) a la bieleta, C, de la
caja de direccién, apretando la tuerca de la rétula con una tensidn de 4 --
mkg y frendndola con su pasador,

2.4, Situar las ruedas delanteras en pusicidn enderezada y el volante en posicicn
intermedia, empalmande sequijdamente la bieleta superior al eje de la caja =
compensadora, pudiendo ser necesario un ligero ajuste de la barra para ali-
near las estrias de la bieleta superior y el eje de la caja compensadora, --

Apretar el perno pasante con una tensi6n de 7,6 mkg (Fig. G-21).

Fig. G=21 Posicién de las bieletas de
la caja compensadora

A) Bieleta inferior
B) Bieleta superior

2.5. Comprobar el giro de la direccién de un extremo a otro de su recorrido, para
lograr un funcionamiento correcto. Si fuese necesario, se ajustard la longi-
tud total de la barra girando en un sentido u otro la barra, hasta conseguir
el ajuste correcto. Apretar las contratuercas de las rétulas a la barra.

2.6. Realizar la operacién 3.5 (Tarea G-1).
2.7. Montar el capé (Seccidn Q).

TAREA G-6.- DESMONTAJE Y MONTAJE DE LA CAJA DE DIRECCION

Herramientas especiales

Extractor especial para la bieleta de
la caja de direccién, 467034

1.- Desmontaje

1.1. Realizar la operacién 1 (Tarea G-3).

1.2. Separar las cubjertas, Ay B (Fig. 6-22), de la columna de direccién, C, des-
montando previamente los tornilles, B y E.

Fig. G-22 Desmontaje de las cubiertas
del mando de luces

A) Cubierta superior

B) Cubierta inferior

C) Columna de direccidn
D) Tornillos

E) Tornillos

n=1h
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1.3. Separar de la columna de la direccién, A (Fig. G-23), el mando de Juces, B,
soltando los dos tornillos, C, de fijacién. Asimismo, soltando el tornille
D, se desmontard el soporte de la llave de contacto, E.

Fig. G-23 Desmontaje del mando de lu-
ces ¥ llave de contacto

A) Columna de direccidn

B) Mando de luces

C) Tornille de fijacién

D) Tornille de fijacidn

E) Soporte de la llave de contac-
to

1.4. Desmontar el capé (Seccién Q).

1.5. Soltar l1s abrazaderas superior e inferior, Ay D (Fig. G-24) de fijacién de la
columna de direccidn, E.

Fig. G-24 Desmontaje del soporte de
la columna de direccién

A) Abrazadera superior
B) Elementos de fijacidn
C) Elementos de fijacién
D) Abrazadera inferior
E) Columna de direccidn
F) Junta

1.6. En los hwodelos con motor de gasolina, desconectar el mando del acelerador, A,
(Fig. 6-25) de su soporte, C,.

Fig. G-25 Mandos del acelerador

A) Varilla de mando
B) Tuerca y arandela de fijacidn
C) Soporte de fijacién

1.7. Soltar la tuerca y arandela, D (Fig. G-26) y desmontar la bieleta, B, hacien-
do uso del extractor especial, € (467034).

G-15
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Fig. G-26 Desmonlaje de la bieleta
de |3 caja de direcciagn

A) Caja de direccién

B) Bieleta

C) Extractor especial (467034)
D) Elementos de fijacién

1.8. Desmontar la rueda delantera izquierda.

1.9. Desmontar la cubierta, B (Fig. G-27) por la parte inferior de la aleta de!
lado izquierdo.

Fig. G-27 Desmontaje de la cubrerte
de la caja de direccidr

A) Caja de direccidn
B) Cubierta
C) Elementos de *ijacior

I 10 Soltar los elementos de fijacidn del soporle de |a caja de direccidr -
(Fig. 6G-28) y el soporte de apoyo, B (Fig. G-29)

Fig. G-28 Soporte de 1a caja de a
cidn
A) Soporte
B) Caja de direccidn
C) Elementos de fijacién
D) Suplementos

Fig. G-29 Soporte de apoyo

A) Caja de direccién

B) Soporte

C) Elementos de fijacién 3 se
picadero

D) Elementos de fijacién a .ha-

E) Elementos de fijacién a a 4
ta
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1.11. Extraer el conjunto de la caja de direccién y los soportes, segln se indica
(Fig. 6-30).

Fig. G-30 Desmontaje del conjunto de
la caja de direccién y de
los soportes

1.12. Si fuese necesario, se desmontardn de la caja de direccién, A (Fig. G-31),
los soportes de apoyo, B.

Fig. G-31 Soportes de apoyo de la ca-
Jja de direccion

A) Caja de direccidn

B) Soporte de apoyo

C) Soporte de la caja de direc-
cién

D) Elementos de fijacién

2= Montaje

2.1. Si se hubiesen desmontado, se volverdn a instalar los soportes, B y C (Fig.
G-31) a la caja de direccidn, y se apretardn los tornillos con una tensidn -
de 5 mkg, aplicindole previamente LOCTITE a la rosca de los dos tornillos su-
periores.

2.2. Situar el conjunto de la caja de direccién y soportes, en su posicidn normal
de Lrabajo, sobre el vehiculo. Fijar el soporte de apoyo, B (Fig. 6-29) al --
chdsis, aleta y salpicadero, sin apretar por conipleto los tornillos en esta =
fase.

2.3. Sujetar el soporte, A (Fig. G-28) al salpicadero, sin apretar por completo --
los tornillos.

§i fuese necesarjo, se instalardn suplementos entre el soporte y la cara su-
perior del salpicadero, para evitar deformaciones de cualquiera de estos dos
elementos.

NOTA: Mientras se lleva a cabo la siguiente operacién, no debe forzarse la
columna de direccidn. Si fuese preciso, se ajustard la posicién de la
caja de direccidn haciendo uso de los agujeros ranurados de los sopor-
tes para conseguir el ajuste necesario entre la mitad superior de la
abrazadera y columna de direccién, antes de fijar las dos mitades de
abrazadera.
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2.4, Instalar la junta y abrazaderas de la columna de direccidn (Fig, G-24).

2.5. Apretar los tornillos de los soportes con una tensién de 2 mkg (Fig. G-28 y
6-29) .

2.6. Instalar la cubierta de la caja de la direccidén (Fig. G-27).

2.7. Montar la rueda y bajar el vehiculo hasta el suelo, terminando el apriete -
completo de las tuercas de fijacién.

2.8. Montar el mando de luces, soporte de la llave de contacto y cubierta, sobre
la columna de direccién (Fig. G-22 y G-23).

2.9. Realizar la operacién 2 (Tarea G-3).

2.10. Fijar la bieleta, A (Fig.6-32)al eje, B, de la caja de direccién. Montar, -
pero sin apretar en esta fase, la arandela de freno, C, v la tuerca, D.

2.11. Comprobar el funcionamiento correcto de la direccién en todo su recorrido.
Si fuese necesario, se ajustard la longitud de la barra longitudinal o la
posicidn de la bieleta sobre el eje de la caja de direccidn (Fig. G-32). --
Apretar la tuerca de la bieleta a una tensién de 8,5 8 11 mkg, frendndola -
con la arandela.

Fig. G-32 Elementos de fijacidn de la
bieleta de la caja de di-
reccién

A) Bieleta

B) Eje de la caja de direccidn
C) Arandela de freno

D) Tuerca de fljacidn

2.12. Realizar las operaciones 2.2 a 2.4 (Tarea G-1).

2,13. Montar el capd (Seccidn Q).

TAREA G-7.- REPARACION DE LA CAJA DE LA DIRECCION

(Para desmontaje y montaje, véase Tarea G-6)

1.~ Desmontaje

1.1. Retirar la tapa lateral, A (Fig. G-33) y vaciar el aceite de la caja de la
direccién.

Fig. G-33 Tapa lateral

A) Tapa lateral

B) Tornillos de la tapa
C) Junta de la tapa

D) Caja de la direccidn




SEECION 6 DIRECCION PIRL. 102865

1.2. Extraer el rodille, B (Fig. G=34) de la tuerca principal, €, y retirar el
eje, A.

Fig. G-34 Eje de la bieleta

A) Eje de la bieleta
B) Rodillo de la tuerca
C) Tuerca de bolas circulantes

1.3. Sujetando la columna de direccién en un tornillo de banco se soltardn los
tornillos, F (Fig. G-35) de fijaci6n de la caja de direccién, y seguidamen-
te, utilizando un mazo, se golpeard sobre la barra de la direccién, C, por el
extremo correspondiente al volante, para separar parcialmente la caja.

Fig. G-35 Caja y columna de la direc-
cién
A) Caja de la direccidn
B) Cojinete superior
C) Barra de la direccidn
D) Junta
E) Columna de la direccién
F) Tornillos de la fijacién a la
caja

1.h. Extraer el conjunto de la caja y barra de la direccién, teniendo cuidado de
que no se caigan las bolas de acero de los cojinetes, B (Fig. G-35).

Fig. G-36 Barra de la direccidn

A) Tuerca de bolas circulantes
B) Eje sinfin
C) Rodamiento superior

1.5. Girar la barra de la direccidn lo gue sea necesario para que la tuerca de -
bolas circulante, A (Fig. G-36) quede situada en el punto medio del eje sin-
fin, B. Seguidamente, haciendo uso del mazo se golpeard suavemente la caja de
engranajes para separarla de la barra de la direccién lo suficiente para po-
der retirar el rodamiento de bolas superior, C, teniendo cuidado de no per-
der ninguna de las bolas que puedan salirse de los cojinetes.
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1.6. Girar el sinfin para separarlo de la tuerca, y extraer &sta y cualquier bo-
la que haya podido desprenderse.

1.7. Soltar los tornillos y arandelas, D (Fig. G=37) y retirar la tapa, C, con -
sus suplementos, B, y rodamiento inferior, A.

Fig., G-37 Tapa inferior

A) Rodamiento inferior
B) Suplementos

€) Tapa

D) Tornillos de la tapa

1.8. Extraer las doce bolas, C (Fig. G-38), de 3/8'" de didmetro que van alojadas
en la tuerca y conducto circulante, golpeando la parte superior de la tuerca
sobre taco de madera, B.

Fig. G-38 Extraccién de las balas cir-
culantes

A) Tuerca
B) Taco de madera
C) Bolas circulantes

1.9. S5i fuese preciso se quitard la arandela, A (Fig. G-39) vy retén de aceite, B,
Y @ presidn, se extraeran el casquillo, C, de la caja.

Fig. G-39 Casquillo y retén del eje de
la bieleta
A) Arandela

B) Retén de aceite
C) Casquillo

1.10. 5i fuese necesario se desmontard el cojinete de bolas, A (Fig. 6-40).

G-20



SECCION 1 DIRECCION [ Sy Rl P 1

Fig. G-40 Cojinetes de la columna de
direccion
A) Cojinete de bolas
B) Columna de la direccién

2.- Revision

2.1. Examinar todas las piezas por si presentan sefiales evidentes de desgaste o
deteriorao,

2.2. Revisar la ranura que sirve de guia a las bolas en la tuerca principal, por
si existiesen rebabas u otros defectos.

2.3. Comprobar si el eje sinfin presenta andlogos defectos.lLas pequefias rebabas
que puedan observarse en el extremo del eje carecen de importancia, pero si
apareciesen en la zopa central del eje, sustituir la pieza.

3.~ Monta je

3.1. Montar a presién el rodamiento, A (Fig. G-40) en la parte superior de la co-
lumna de direccidn, B.

3.2, Montar a presion el casquillo del eje sinfin en la caja de engranajes e ins-
talar el retén de aceite y la arandela (Fig. G-39).

3.3. Cubrir las dos caras de la junta con grasa y colocarla en su sitio sobre la
brida del extremo de la columna de direccin y sujetar la columha en uh Lor-
nille de banco, con la brida hacia la parte superior.

3.4. Instalar el rodamiento superior, C (Fig. G-41) en su sitio sobre la barra de
la direccidn, y deslizar ésta en el interior de la columna.

Fig. G=41 Cojinete de bolas superior

A) Barra de la direccidn

B) Bolas del cojinete

C) Cojinete de bolas superior
D) Columha de la direccién

3.5. Levantar ligeramente la barra de la direccidn, engrasar el rodamiento e intro-
ducir las bolas de acero de 0,280" de diSmetro, y bajar luego la barra, asegu-
rdndose que todas las bolas permanecen en su sitio y no falta ninguna de - -
ellas.
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3.6. Instalar las doce bolas de 3/8" de didmetro en la tuerca y mantenerlas en
su posicién correcta mediante grasa.

3.7. Mantener la tuerca, B (Fig. G=h2) en la posicion que corresponde dentro de
la caja de direccién, se introducira el sinfin del extremo inferior de la -
barra de direccidn hasta engranar con la tuerca, asegurdndose que las bolas
de é€sta no se han movido.

Fig. G-42 Montaje de la tuerca de bo-
las circulantes

A) Caja de engranajes

B) Tuerca de bulas circulantes
C) Tapén de llenado de aceite
D) Barra de la direccién

3.8. Aplicar Loctite a los agujeros correspondientes a los tornillos de fijacian
de la columna a la caja, instalar y apretar los tornillos.

3.9. Engrasar el rodamiento inferior e introducir en &1 las diez bolas de 0,28"
de didmetro. Con cuidado se instalard el rodamiento en la caja de direccidn,
alojandolo en la barra de la direccion, después de asegurarse que todas las
bolas se mantienen en su sitio.

3.10. Aplicar Loctite a los agujeros roscados de la caja, correspondiente a los =~
tornillos, A (Fig. G-43), de la tapa, B, y colocar ésta en unidén de los su-
plementos, D, y junta, C. Téngase en cuenta que debe situarse una junta de
papel a cada lado de los del conjunto de suplementos.

Fig. G-43 Tapa inferior de la caja
de direccion

A) Tornillos de la tapa
B) Tapa inferior

¢) Junta

D) Suplementos de acero
E) Rodamientos

3.11. Colocar la caja de direccidn en posicién horizontal, y aJustar la barra de la
direccidn de tal manera que pueda moverse con la mano pero sin juego longitu-
dinal. El ajuste selard agregando o quitando suplementos y juntas por la par-
te inferior de la tapa, hasta obtener el juego correcto.

3.12. Cubrir con grasa la junta, F, (Fig. G=h4) de la tapa lateral y colocarla en
su sitio sobre la caja de direccidn.

3.13. Montar el eje, D, de la bieleta, el rodilloe, C, y la tapa lateral, B, aseguran
dose que el rodillo estd correctamente alojado sobre la tuerca, E, y ranura =
de la tapa lateral.
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Fig. G-L4 Tapa lateral

A) Tornillos de la Lapa

B) Tapa deslizante

C) Radillo

D) Eje de la caja

E) Tuerca de bolas circulantes
F) Junta

3.14. Situar la direccion en la posicidn correspondiente a ruedas delanteras alinea-
das con las traseras, punto medio del recorrido entre las posiciones extre=
mas, y atornillar el ajustador, A (Fig. G-45) con la mano hasta que no exis=
ta ningdn juego longitudinal entre el tornillo de ajuste y el eje de la caja
de direccidn, apretando seguidamente la contratuerca, B, sin que se mueva el
tornillo.

Fig. G-45 Tornillo de ajuste de la ca-
ja de direccién
A) Tornillo de ajuste
B) Contratuerca

TAREA G-8.- DESMONTAJE Y MONTAJE DEL CONJUNTO DE LA CAJA COMPENSADORA

Y= Desmontaje

1.1. Realizar la cperacidn 3.1 (Tarea G-1).

1.2. Extraer los pernos, B (Fig. G-h6) que fijan las bieletas superior, A, e in-
ferior, D, a la caja compensadora, C, y separar aquéllas.

Fig. G-46 Bieletas de la caja compen=
sadora
A) Bieleta superior
B) Elementos de fijacidn
C) Caja compensadora
D) Bieleta inferior
1.3. Extraer los pernes, A (Fig. G-47) de fijacién de la caja compensadora, B,
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Fig. G-47 Pernos de fijacidn de la -
parte superior de la caja
compensadora

A) Pernos
B) Caja compensadora
€) Parte superior del bastidor

Fig. G-48 Placa-brida para el montaje
de la caja compensadora

A) Parte Inferior del bastidor
B) Placa-brida
C) Tornillos de la placa

1.5. Utilizando el mazo y botador de bronce, C (Fig. G-49), empujar la caja com-
pensadora hacia la parte superior hasta que quede separada del bastidor. Si
fuese necesario, se utilizard aceite peneteante entre la caja y el bastidor.

Fig. G-49 Desmontaje de la cala com=
pensadora

A) Caja compensadora
B) Parte superior del bastidor
€) Botador de bronce

2.~ Montaje
2.1. Realizar la operacién 3.2 4 3.4 (Tarea G-1).

Situar la caja compensadora en su alojamiento del bastidor y fijarla con los
pernos, A (Fig. G-47) de la parte superior de la caja compensadora.
2.3. Por la parte inferior se colocard la placa-brida, B (Fig. G-48) fijdndola -
con los tornillos y arandelas, C.
2.4. Fijar las bieletas superior, B (Fig. G-50) e inferior, A, de la caja compen=
sadora y apretar los pernos de fijacidn con una tensidn de 7,6 mkg.
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Fig. G-50 Posicion de las bieletas de
la caja compensadora

A) Bieleta inferior
B) Bieleta superior

2.5, Realizar la operacién 3.5 (Tarea G-1).

TAREA G-9.- REPARACION DE LA CAJA COMPENSADORA

(Para desmontaje y montaje, véase Tarea G-8)

Herramientas especiales

Compresor de muelle , 600536

1.- Desmontaje

1.1. Retirar la brida, B (Fig. G-51), de la parte inferior, en unién del retén de
aceite, C y junta, A, vaciando el aceite de la caja.

Fig. G-51 Brida del retén de aceite
inferior

A) Junta

B) Brida del retén

C) Retén de aceite

D) Tornillo de la brida

NOTA: Durante las operaciones que se indican a continuacién, debe tenerse
en cuenta que el desmontaje ha de hacerse con mucho cuidado, ya que
en el inlerior se encuentra un muelle fuertemente comprimido, el -
cual queda suelto de manera automdtica al realizar el desmontaje.

1.2. La parte inferior del eje se cubrird con una tela fuerte que se atard al -
cuerpo de la caja (Fig. G-52), y con un mazo se golpeard el extremo del -
eje hasla introducir en la funda de la tela, el eje, D (Fig. G-53), muelle,
C, casquille de fibra, A, y arandela plana, B. '

—

Soltar la funda de tela vy retirar el eje y demds piezas.

3
1.4. Extraer la brida del retén de aceite superior, en unidén de éste y la junta.
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3.5

3.6.

Fig. G-52 Desmonlaje del eje de la ca-
ja compensadora

A) Funda de tela cubriendo la par
te inferior de la caja

B) Sujetar la funda en la forma
en que se indica

C) Golpear el extremo del eje en
la direccién sefalada

Fig. G-53 Eje y piezas de fijacion

A) Casquillo partido

B) Arandela para el muelle

C) Muelle

D) Eje de 1a caja compensadora

Revision
Revisar todas las piezas por si presenlan sefales de desgaste o deterioro y
sustituir las que se precisen.

Verilicar los didmetros del eje correspondientes a los apoyos de los retenes
de aceite. Cualquier deformacién o raya provocaria el fallo de los retenes.
por lo que debe sustituirse el eje.

La longitud del muelle sin carga debe ser de 184 mm.

Montaje

Si se hubiesen quitado, se instalardn los retenes de aceite, con el borde
con pestafa hacia la parte interior, cubriendo la parte exterior de los re-
tenes con LoclLite.

Situar las dos mitades del casquillo, A (Fig. C-54), sobre el cono superior
B. del eje.

Introducir el conjunto del eje y casquillo en la caja compensadora, por su
parte inferior. (Fig. G-54).

Sujetar el conjunto de la caja y el eje, con el extremo inferior hacia arr.
ba, en un tornillo de banco, situado en un taca de 19 mm, D (Fig. G-55), de-
bajo del extremo inferior del eje, B.

Introducir la arandela para el muelle en la caja y calocar los tornillos B,
(Fig. G-56) en la caja, en puntos diametralmente opuestos.

Situar el muelle, D, en su sitio sobre el eje y en el interior de la caja A
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Fig. G-54 Montaje del eje en la caja
compensadora

A) Casquillo partido

B) Cono superior del eje de la
caja

C) Caja compensadora, extremo
inferior

Fig. G-55 Caja compensadora, eje y
taco de apoyo en su posicién
correcta

A) Caja compensadora

B) Eje

C) Casquillo partido

D) Taco de 19 mm de altura

3.7. Instalar la arandela del muelle sobre la parte superior de 8ste.

3.8. Utilizando el compresor de muelle (600536), se empujard este dltimo, tenien-
do cuidado que no se desplace o salte. Se girard el compresor, E, hasta su
posicién de bloqueo, con las escotaduras que lleve la herramienta encajada
en los tornilleos, B, que se habian colocado.

Fig. G-56 Muelle dispuesto para su
montaje

A) Caja

B) Tornillos de la brida del retén
¢) Eje

D) Muelle

E) Compresor especial (600536)

3.9. Alojar el otro casquillo partido, E (Fig. G-57), sobre el cono inferior del
eje, y sujetarlo con una abrazadera de 50 mm.

3.10. Girar el compresor para que deje libres las cabezas de los tornillos.

3.11. Retirar la herramienta, que estaba alojada entre el muelle y casquillo.
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Fig. G-57 Muelle comprimido

A) Caja

B) Tornillos de la brida

C) Eje

D) Compresor especial (600536)

E) Casquillo partido, sujeto
con la abrazadera

3.TZ. Extraer los tornillos que se habian colocado en la caja.

3.13. Segarar el conjunto del tornillo de banco, y golpedndolo suavemente se (ntro-
ducird el eje en su sitio, hasta que el casquillo partido haya penetrado en
la caja por lo menos hasta la mitad de su longitud (Fig. G-58).

Fig. G=58 Posicién del conjunto del
eje en la caja

A) Abrazadera de 50 mm
B) Casquillo partido
C) Eje

3.14. Retirar la abrazadera, A (Fig. G-58) y segulr golpeando el eje hasta que -
los casquillos, B, queden correctamente alojados en la caja.

3.15. Cubrir con grasa los dos costados de las juntas y situar una en cada extremo
de la caja.

3.16. Instalar la arandela-brida con su retén de aceite, solamente en el extremo
inferior de la caja, fijandola con sus tornillos y arandelas, y se aplicara
Loctite en la rosca del tornillo correspondiente al agujero de vaciado, A
(Fig. G-59).

Fig. G-59 Seccién longitudinal de la
caja compensadora

A) Tornillo de vaciado

3.17. Llenar la caja compensadora con aceite del grado que corresponda (Seccién X).
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3.18. Montar la arandela-brida, con su retén de aceite, en la parte superior de
la caja compensadora, fijdndolas con sus tornilles y arandelas.

3.19. Colocar la caja compensadora en un tornillo de banco y fijar provisional-
mente la bieleta superior y, utilizando un dinamémetro de muelle, se com-
probard la resistencia al giro del eje, la cual debe estar comprendida en-
tre 5,4 kg y 7,3 kg (Fig. G-60).

5i la resistencia es inferior a 5,4 kg se montard un muelle nueva.

5i la resistencia es excesiva, se quitardn las bridas y, con un tubo de --
diametro adecuado se empujard cada casquillo hasta que se separen de la par-
te cénica, y se inyectara aceite. Se efectuarid de nuevo el montaje vy se vol-
verd a comprobar la resistencia al giro del brazo.

Fig. G-60 Comprobacién de la resis-
tencia al giro de la bie-
leta de la caja compensa-
dora

A) Caja compensadora
B) Bieleta superior
€) Dinamémetro de muel le
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